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Rozwigzania do analizy
wymiarowej i kontroli
jakosci

Automatyczne
wyréwnywanie
podczas
rozpoczynania
skanowania

Szybkie wyréwnanie wstepne skanera laserowego
wzgledem modelu CAD bez koniecznosci pomiaru
stykowego cech lub dopasowywania odpowiednich
punktéw. Wystarczy wskaza¢ poczatkowg pozycje

i orientacje skanera w oknie sceny 3D, a nastepnie
rozpoczagc¢ skanowanie wskazanej czesci. Po kilku
sekundach PolyWorks | Inspector™ automatycznie
wyroéwna pierwsze zeskanowane punkty wzgledem
modelu CAD, umozliwiajgc natychmiastowe
wykorzystanie naprowadzanie skanowania cech i
zwiekszajgc powtarzalnos¢ proceséw pomiarowych
wielu czesci.




Szybkie ustalanie dziatan korygujacych z Automatyczne kontrolowanie duzych czesci
wykorzystaniem wymiarow pochodnych dzieki potaczeniu jednopunktowego pomiaru |
obliczen GD&T narzedzi do skanowania powierzchni

Analizuj wartosci odchylen zwigzanych z GD&T i ich lokalizacje, aby diagnozowac¢ i rozwigzywac problemy PolyWorks | Inspector oferuje nowe hybrydowe wtyczki do urzagdzen pomiarowych
produkcyjne lub monitorowa¢ trendy statystyczne. Informacje uzupetniajgce dotyczace pozycji i profilu GD&T Leica Absolute Tracker ATS800 i APl Dynamic 9D Ladar, ktére umozliwiajg pomiar

natychmiast okreslajg wartosci okreslonych punktéw lub powierzchni skanowania. Urzadzen tych mozna uzywaé
opisujgce rzeczywiste zmierzone _ jako bezkontaktowych narzedzi pomiarowych lub do podgladu cyfrowego odczytu
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odchylenia, wyrazone w

wyrownaniu bazowej ramki
tolerancji, bez koniecznosci
tworzenia dodatkowych cech lub
wyréwnania danych. Obejmuja
one:

w trybie skanowania, pomiaru cech na podstawie zdefiniowanych punktéw
pomiarowych, zadan typu Zbuduj/Sprawdz, pomiaru powierzchniowych punktéw
wyréwnania lub skanowania powierzchni o dowolnym ksztatcie i powierzchni
pryzmatycznych. Co wiecej, mozna wykorzystaé¢ hybrydowe wtyczki w Edytorze
sekwencji, aby zautomatyzowac kontrole wielu elementéw.
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Wspétrzedne punktu
srodkowego zmierzonych
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Najwieksze odchylenia
wewnatrz i na zewnatrz
materiatu oraz wspotrzedne
profili powierzchni

t atwiejsze wybranie czesci dzieki
wykorzystaniu drzewa ztozenia CAD

Szybszy import ztozen CAD i wyswietlanie ich drzewa zespotu, aby tatwo wybrac podzespét lub
wielokrotne wystgpienia tej samej czesci.
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Skanowanie styko-
we we wWspotrzed-
nosciowych maszy-
nach pomiarowych
ZEISS

Wykorzystaj nasze metody pomiarowe
skanowania dotykowego z CMM-OS.

A=45.0 B=-90.0

Obstuga bardziej
ztozonych powierzchni
CAD dzieki naszej
technologii
Wwspomaganego
sekwencjonowania CMM

Nasza uznana technologia wspomaganego sekwencjonowania,
ktéra usprawnia tworzenie sekwencji pomiarowych dla
wspoétrzednosciowych maszyn pomiarowych CNC, jest jeszcze
madrzejsza niz wczesniej:

> Obstuguje Sciete walce, stozki i sfery

> Automatycznie ogranicza zawyzong odlegto$¢ wykluczenia, aby
zapewni¢ mierzalno$¢ elementu

b Lepiej radzi sobie z waskimi stozkami

Poszerz swodj zestaw
narzedzi do skanowania
laserowego oparty na
CMM

Zwieksz trwatos¢ swojej wspotrzednosciowej maszyny
pomiarowej CNC poprzez doposazenie jej w skaner
laserowy. Za pomocg PolyWorks | Inspector 2025
mozesz:

» wykorzysta¢ najnowsze modele skaneréw Kreon
i LK, skanery Kreon ze sterownikami Renishaw i
LK, skanery Nikon ze sterownikami Renishaw oraz
skanery ZEISS LineScan (poprzez |++),

zaoszczedzic czas i zapobiec btedom podczas
korzystania z modelu CAD w celu zdefiniowania

lub wybrania orientacji skanera dzieki podglagdowi
ptaszczyzny lasera i ustawieniu jej orientacji (gdy to
mozliwe),

zmniejszy¢ liczbe Sciezek skanowania i przyspieszy¢
tworzenie sekwencji poprzez ponowne
wykorzystanie $ciezki skanowania z innym punktem
poczatkowym.
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